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TIPS & TRICKS FOR N
LACKSOKNING
/\ir 1. EVAKUERING FORE SPARGASFYLLNING

)D For bra testresultat ar det nddvandigt att evakuera luften ur testobjektet innan man
C(' fyller det med spargas. Detta ar sarskilt viktigt for objekt med langa och smala

1 D geometrier. Om man inte evakuerar fore spargasfylining, kommer luften i testobjektet
Bild 1: Objekt fére fyllning med  att skjutas fram till slutet av sjalva objektet och hindra spargasen fran att spridas ut

soaraas dit. Det medfdljer att eventuella lackor bara kommer att slappa ut luft och kan inte
((l D upptackas av spargaslacksodkaren (Bild 1-3).

. )D Forevakuering ar ocksa sarskilt viktigt om man fyller testobjektet med spargas endast
C(' till laga tryck eftersom luften som kvarstar i testobjektet kommer att spada ut

Le P spargasen. Exempel: Om testobjektet ar fyllt med luft vid atmosfarstryck och man
Tracer gas Air lagger till ett atmosfarstryck (ca 1 barg) av spargas blir spargaskoncentrationen i
Bild 2: Gasspridning utan testobjektet endast 50%. Lagger man till tvd atmosfarstryck (ca 2 barg) av spargas,
férevakuering kommer spargaskoncentrationen att vara 66%.

1 D
(q
)D 2. ANVAND INTE VATTENBAD FORE TEST MED SPARGAS

7 Lackor som man letar efter med hjalp av spargas har ofta formen av en liten, lang
Tracer gas kapillar. Om man lacktestar i vattenbad férst och sen med spargas, kommer dessa
Bild 3: Gasspridning med kapillarer att fyllas med vatten och tappas till. P4 grund av vattnets kapillarkraft,
forevakuering kommer vattnet inte heller att droppa ut ur dessa sma hal, utan kan endast avlagsnas

genom en lang och tidskravande torkningsprocess.

3. SLAPP INTE UT ELLER SPILL SPARGAS PA TESTOMRADET

Den minsta detekterbara lackan man hittar vid Ilacktest beror mycket pa
koncentrationen av spargas i bakgrunden. Aven om lacksdkare bara upptécker
forandringar av spargaskoncentrationen, har hégre bakgrundskoncentrationer ocksa
tendensen att visa hogre absoluta fluktuationer. Slapper man ut spargas pa
testomradet efter lacktestet, kommer gasens bakgrundskoncentration att 6ka standigt
under dagen. Man boér ocksa se till att man inte spiller spargas under fylining eller
evakuering. Kontrollera med jdmna mellanrum anslutningarna ocksa, sa att de inte
lacker.

4. GROVLACKTEST FORE SPARGASFYLLNING

Fore fyllning med spargas bor man genomféra ett snabbt grovlacktest och pa sa satt
sdkerstalla att spargasen som lacker ut fran stora lackor inte fororenar testomradet.
Ett enkelt satt att genomféra ett groviacktest ar att evakuera testobjektet och halla
kvar evakueringstrycket under en kort tid. Om testobjektet haller samma tryck sa har
det inga stora lackor och kan fyllas med spargas.
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Bild 4: Radial axeltdtning

5. SE TILL ATT DIN TESTSTATION AR FORSEDD MED BRA VENTILATION

Helium/vatgas kommer inte att stiga upp till taket vid din teststation sasom en
uppblast ballong skulle gora. Spargasen skapar sma moln som rdr sig runt.
Anslutningarna — aven om tata — kan slappa en liten méngd spargas under anslutning
och frankoppling. Det ar darfor viktigt med bra ventilation vid testomradet.

LACKTESTA | DEN RIKTINGEN SOM TRYCKET UPPTRADER | BRUK

Manga férseglingar har en monteringsriktning och kommer endast att tata ordentligt i
denna riktning (Bild 4). Ett perfekt exempel pa detta ar en radial axeltatningsring. En
radial tatning kommer att bli tat endast i en riktning, men kommer att lacka i den
motsatta riktningen. Andra tatningar kan visa liknande beteende. Om man lacktestar i
samma riktning som trycket under drift, kommer man bara att hitta riktiga lackor och
inte bli vilseledd av falskalarm.

6. LACKTESTA VID SAMMA TRYCK SOM HOGSTA DRIFTSTRYCKET

Manga tatningar - och aven vissa defekter - har en viss trycktroskel dar de oppnar
sig. Genomfor man testet vid ett Iagre tryck an det hogsta driftstrycket kan det handa
att vissa lackor inte éppnar sig. Testar man vid hdgre tryck, kan man upptacka lackor
som man inte skulle upptacka annars.

7. UNDVIK SIDOVIND VID DIN TESTSTATION NAR DU SNIFFAR

Det kan uppsta en del luftrorelse i en vanlig tillverkningsmiljé pa grund av eventuella
temperaturskillnader mellan omraden eller flaktar och andra kallor som skapar
luftrorelser. Varje luftrorelse paverkar lacksokningsprocessen negativt eftersom
spargasen blasas bort fran probens spetstppning (Bild 5). For att uppna bast
testresultat bor lacksokningsomradet avskdrmas fran dessa vindar.
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Gasmoln Gasmoln framfér ldcka med Gasmoln framfér ldcka med
framfér ldcka sniffningsprob som suger in sidovind
gas

Bild 5: Gasmoln framfér lackan
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